OBSAH:

datovy list 97-AL3/40-A20SA
datovy list AllWave Flex
datovy list AT-5BE1CTT-048
datovy list DL LG LAAP
datovy list M112-R62-101
montazni navod OPWG

datovy list spojka RIBE - typ 250

izolator LG 60/22/1200

C.STAVBY: 1020001721

NAZEV AKCE V1381/1382/1398 - modernizace vedeni -

C.OBJ: 4501240560
STAVEBNIK E.ON Distribuce, a.s., F.A. Gerstnera 2151/6, 370 01 C. Budéjovice
STATUS/STUPEN Dokumentace pro provadéni stavby (DPS) elan
CAST D.2 Dokumtentace technickych a technologickych zafizeni

ZHOT. DOKUMENTACE

Elektrovod a.s. — Slovenska republika, od$t&pny zavod, Cechova
395/59, 370 01 Ceské Bud&jovice

KONTAKTNI OSOBA

Ing. Josef Chaloupka, chalouka@elektrovod.eu

ARCHIVNI CisLO

EV 461-20-889

=V,

ELEKTROVOD

ZOD. PROJEKTANT

Ing. Josef Chaloupka

DATUM: 12/2020

VYPRACOVAL Ing. Josef Chaloupka CISLO VYKRESU:
KONTROLOVAL Ing. Vit Brazek D.2b)-17
MISTO STAVBY V1381/82/98 KOD LOKALITY:

SO/PS S0 01.2 TAB-PLA-VES
MAJETKOVA TRIDA CzD00002 ARCHIVNI CisLO:

DRUH DOKUMENTU

VYKRES, TABULKA

NAZEV DOKUMENTU

Datoveé listy

STRANKA / CELKEM:
1/43




DATA SHEET

OPGW 97-AL3 / 40-A20SA, 48 G.657 A

ELV 52-13-331
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01. Cross Section :97/40
Cross Section Ratio 124
02. Structure QQQ
AL3 (AlMgSi) - Layer 2 - No. Of Wires / @ [mm] :12/3.20 @
Cross Section  [mm?] 1 96.51
Total Cross Section [mm?] 1 96.51 Q @ Q
A20SA (ACS)  -Core- No. Of Wires / @ [mm] £ 1/3.20 @ @
Cross Section  [mm?] : 8.04 Q Q
A20SA (ACS) - Layer 1 - No. Of Wires / @ [mm] :4/3.20
Cross Section  [mm?] 1 32.17 QOQ
Total Cross Section [mm?] 1 40.21
O/F-T.(st. steel) - Layer 1- No. Of Tube /@ [mm] :2/3.20
No. Of Fibres / -type 124/ G.657 A
No. Of Fibres / -type 124/ G.657 A
Total Cross Section [mm?] 1 16.08
03. Rated Cross Section [mm2] 1 136.7
04. Rated Diameter [mm] 1 16.0
05. Electrical Efficient Cross Section [mm?] : 106.6
06. Weight of Wire [kg/km] = 584.2 (Al: 295.5 / 50.6%)
Part of AL3 (AIMgSi) [kg/km]  : 267.9
Part of A20SA (ACS) [kg/km]  : 268.5 (Al: 27.5)
Part of O/F-T.(st. steel) + Compound [kg/km]  :29.9 +11.3
Part of Grease (Nominal-) [kg’/km] 6.7
07. Rated Tensile Strength (RTS) [kN] 1 76.7
08. Medium Tensile Strength (16%RTS) [N/mm2]  : 90
09. Max. permitted Tensile Strength (42%RTS) [N/'mm?] : 236
10. Endurance Tensile Strength (72%RTS) [N/mm?] : 404
11. Modulus Of Elasticity [kKN/mm?] : 96
12. Coefficient of linear Expansion [1/K*E-06] : 18.0
13. Short time Current [KA] 1 16.0 (128.7 kA3s)
final temp.: 160°C; initial temp.: 20°C at 0.50 s
14. Ohmic Resistance [Q/km] 1 0.293
Wz
Gross / Wirz FTA/TKM 25.07.2011 Cb%’fé %
worked out / reviewed Department Date worked out reviewed

Release 1.4.80
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Overview

AllWave® FLEX ZWP Single-Mode Fiber is the first Zero Water Peak (ZWP)
G.652D fiber to offer optimized bend performance for Fiber-to-the-Home
(FTTx), enterprise networks, or any application where small bend diameters
may be encountered. Fully compliant to the new ITU-T G.657 Class A speci-
fication, AllWave FLEX Fiber is completely compatible with all conventional
single-mode fibers.

Product Description

AllWave FLEX ZWP Fiber maintains very low bending loss across the full
spectrum of wavelengths from 1260 to 1625 nm, while ensuring long-term fiber
strength and reliability. It can be coiled into a 10 mm radius loop with < 0.5 dB
incurred loss at 1625 nm and < 0.2 dB incurred loss at 1550 nm — five times
better bend performance than conventional single-mode and leading Low Water
Peak (LWP) fibers.

The macrobending and microbending loss improvements of AllWave FLEX
ZWP Fiber offer a number of advantages for demanding access, enterprise, and
central office applications. The fiber enables more compact cabinet and en-
closure designs and protects the network against excessive loss resulting from
inadvertent fiber bends. It is less susceptible to physical disturbances from cable
flexing, pulling and crushing, as well as the intricate routing conditions within
enclosures and cabinets. The optimized bend characteristics of AllWave FLEX
ZWP Fiber also help improve cable performance in demanding high-stress and
low-temperature environments by providing double the microbend protection of
conventional single-mode fibers.

OFS maximizes the reliability of AllWave FLEX ZWP Fiber through the use of
synthetic glass and our highly protective DLux® acrylate coating. This enables
us to achieve significantly smaller bend diameters with five times lower loss and
no detriment to fiber strength and long-term reliability.

AllWave FLEX ZWP Fiber retains all the performance benefits of OFS’ AllWave
ZWP Fiber, the first fiber to eliminate the water peak defect found in conven-
tional single-mode fiber. AllWave FLEX ZWP Fiber has stable and perma-

nent low loss, due to OFS’ patented ZWP fiber manufacturing process, which
eliminates hydrogen-aging defects. What’s more, its ultra-low fiber Polarization
Mode Dispersion (PMD) enables speed and distance upgrades.

Features/Benefits:

Saves space, time, and money through
improved bend performance, even for L-Band
wavelengths up to 1625 nm: added loss < 0.5
dB (1625 nm) and < 0.2 dB (1550 nm) at 10
mm radius

Easier to install, handle, and store in space-
constrained applications such as FTTx and
premises networks

Bend optimized design for tight, low loss bends
without risking fiber strength and long-term reli-
ability

Tight geometry for very low splice loss and

improved connectorization performance with
(G.652D embedded base

Fully compatible with all conventional single-
mode fiber international standards including
G.657 Class A and G.652D

Zero Water Peak fiber provides a 50% increase
in usable optical spectrum enabling 16-channel
CWDM and DWDM support.

Outstanding Macrobend
Performance

e 100 turns on a 25 mm
radius mandrel

<0.01 dB @ 1550 nm
<0.05dB @ 1625 nm

e 10 turns on a 15 mm
radius mandrel

<0.2dB @ 1550 nm
<0.5dB @ 1625 nm

¢ 1 turn on a 10 mm radius
mandrel
<0.2dB @ 1550 nm
<0.5dB @ 1625 nm



Applications:

AllWave FLEX ZWP Fiber provides
outstanding bend performance and
design freedom for fiber management
systems in:

« FTTx

* The central office

* High power applications
* Analog video

* Microcables

* Drop cables

* Closures

+ Field management/storage appara-
tus located throughout the network

* At the customer premises

* Any application with transmission
speeds of 40 Gb/s and beyond.

For additional information please contact
your sales representative.

You can also visit our website at:
www.ofsoptics.com/ofs-fiber or call
1-888-fiberhelp (from inside the USA).
For regional assistance, contact the global
location closest to you.
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A Furukawa Company

AllWave is a registered trademark of Furukawa Electric North America. OFS
reserves the right to make changes to the prices and product(s) described in this
document in the interest of improving internal design, operational function, and/
or reliability. OFS does not assume any liability that may occur due to the use
or application of the product(s) and/or circuit layout(s) described herein. This
document is for informational purposes only and is not intended to modify or
any OFS ies or specifications relating to any of its products

or services.

Copyright © 2007 Furukawa Electric North America. All rights reserved, printed
in USA. OFS Marketing Communications / fiber-136-1007

Product Specifications

Physical Characteristics

Clad Diameter 125.0 £ 0.7 pm

Clad Non-Circularity <1%

Core/Clad Concentricity Error (Offset) < 0.5 pm, < 0.2 pm typically
Coating Diameter (Uncolored) 235 - 245 pm

Coating-Clad Concentricity Error (Offset) <12 pm

Tensile Proof Test (Other proof test levels available on request)

100 kpsi (0.69 GPa)

Coating Strip Force

Range: 21.3N<89N
(2 0.3 Ibf < 2.0 Ibf)

Standard Reel Lengths

25.2, 37.8 and 50.4 km

Optical Characteristics

Attenuation Maximum Typical
at 1310 nm < 0.35 dB/km < 0.34 dB/km
at 1385 nm < 0.31 dB/km < 0.28 dB/km
at 1490 nm < 0.24 dB/km < 0.21 dB/km
at 1550 nm < 0.21 dB/km < 0.19 dB/km
at 1625 nm < 0.24 dB/km < 0.20 dB/km
Attenuation vs. Wavelength
Range (nm) Reference (nm) A o
1285 — 1330 1310 0.03
1360 — 1480 1385 0.04
1525 — 1575 1550 0.02
1460 — 1625 1550 0.04

The attenuation in a given wavelength range does not exceed the attentuation of the reference wave-

length (1) by more than the value o .

Attenuation Uniformity / Point Discontinuities
at 1310 nm and 1550 nm

<0.05dB

Chromatic Dispersion
Zero Dispersion Wavelength (A,)
Zero Dispersion Slope (S;)
Typical Dispersion Slope

1302 — 1322 nm
< 0.092 ps/nm?-km
0.088 ps/nm?-km

Group Refractive Index

at 1310 nm 1.467

at 1550 nm 1.468
Mode Field Diameter

at 1310 nm 8.5-9.3 um

at 1550 nm 9.5-10.5 pm (typical)
Cut-off Wavelength (A..) <1260 nm

Polarization Mode Dispersion (PMD)’
Fiber PMD Link Design Value (LDV)?
Maximum Individual Fiber
Typical Fiber LMC PMD

< 0.06 psikm
< 0.1 pshkm
< 0.02 psikm

' As measured with low mode coupling (LMC) technique in fiber form, value may change when
cabled. Check with your cable manufacturer for specific PMD limits in cable form.

2 The PMD Link Design Value complies with IEC 60794-3, September 2001 (N = 20, Q = 0.01%).
Details are described in IEC 61282-3 TR Ed 2, October 2006.

Environmental Characteristics (at 1310, 1550 & 1625 nm)

Temperature Cycling (-60° + 85° C) < 0.05 dB/km
High Temperature Aging (85 + 2° C) < 0.05 dB/km
Temperature & Humidity Cycling

(at-10° C to +85° C and 95% RH) S0l o
Water Immersion (23 + 22 C) < 0.05 dB/km

North America

Telephone: 508-347-8590

Toll Free: 800-799-7732

Fax: 508-347-1211

E-mail: fibersalesnar@ofsoptics.com

Asia Pacific

Telephone: +852 2506 5054

Fax: +852 2506 0166

E-mail: fibersalesap@ofsoptics.com

Caribbean, Latin America
Telephone: +1-508-347-8590

Fax: +1-508-347-1211

E-mail: fibersalescala@ofsoptics.com

Japan

Telephone: +81-3-3286-3424

Fax: +81-3-3286-3708 or 3190

E-mail: fibersalesjapan@ofsoptics.com

Europe, Middle East, Africa
Telephone: +45-43 48 3736

Fax: +45 4348 3444

E-mail: ofssalesdk@ofsoptics.com

China

Telephone: +86 10 6505 3660

Fax: +86 10 65059515

E-mail: fibersaleschina@ofsoptics.com
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Optical Cable Specification

Comcode: AT-5BE1CTT-048 + Cu pair
LT DryBlock, 48 vl. AW FLEX (OD cable 10,8 mm), Cu pair

Basic Cable Details:  Loose Tube Cable
Dielectric Central Strength Member
HDPE Sheath (thickness 1,5 mm) with Aramid Yearns Rovings
UV stable Sheath
2 Ripcords
4 x 12 fibers AllWave FLEX - 0.35/0.31/0.25/0.28 dB/km @
1310/1385/1550/1625 nm [ITU-T G.652.D, ITU-T G.657.A]
1 x Cu pair (Dimension Copper/lsolation: 0,6/1,2 mm)

5 tube positions 4 tubes by 12 fibers AllWave FLEX
1 Cu pair

Fibre Count: 48
Tube Color Coding: Tube 1 Tube 2 Tube 3 Tube 4 Tube 5
Blue 12F Orange 12F  Green 12F Brown 12F Cu pair*

Cable Sheath Marking: AT-5BE1CTT-048 Cu pair mm-yy  XxXxXx m
- where mm-yy is month and year of manufacturing, xxxx is length mark in meters

Cable Outside Diameter (calc.): 10,80 mm
Cable Weight (calc.): 90 kg/km

Ship tolerance: 0 % to 2 % (the reels should not be shorter then specified)

The measurement protocol (Test Report) is submitted with the reels.
On request also separately by e-mail in an electronic version.

Optical Fibres

Gel-filled Buffer Tubes (2.5 mm)
Cu pair

Non-metallic Central Member
Water Blocking Material
Non-metallic Strength Elements
Ripcords

PE-Jacket

AT-5BE1CTT-048 + Cu pair Page 1 from 2
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A Furukawa Company

Dimension Copper / Isolation: 0,6/1,2 mm
Wire: Copper
Isolation: PE (2Y)
Isolation Colours: Red-Green
Operation Voltage (20°C): 500 V

Test Voltage: 5000 V
Isolation Resistance: 1 Gohm x km

The copper wires are according to DIN EN 1977.

AT-5BE1CTT-048 + Cu pair Page 2 from 2
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2.Check of marked dimensions CO N.mnai.s:a sv,s_..:ms
J.Mechanical routine 3Badanie mechaniczne
“test load: 96KN/1min Obclazenle problercze 96 kN/1 min
4Ultrasonic flaw detector test 4.Badanie ultradzwigkowe po badaniu mech
-Sample tests: ~Badanie wyrywkowe
1.Verification of the dimensions 1.Kontrola wymiardw
Creepage distance nom.= 2122mm Droga upfywu nom.= 2122 mm
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Skladovy kod: 300265
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TECHNICKA SPECIFIKACE

KOMBINOVANE ZEMNICI LANO -
KZL

OPGW — 25 2/ 24 (M112 / R62 — 101)

VYROBCE: JIANGSU TONGGUANG OPTICAL FIBER CABLE CO. LTD

TGG International Business Dept.
Adresa: Bohai Road 169, Haimen City, Jiangsu Province, Cinska lidova republika, PSC: 226 100
Tel.: +86-513-82105999 Fax: +86-513-82105111
Web: www.tgcable.com E-mail: sales@tgcable.com
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L) Skladovy kod: 300265

1. VSEOBECNE USTANOVENI

1) ROZSAH

Tato technicka specifikace zahrnuje vSeobecné pozadavky a parametry optického lana KZL, ktery
nabizi spolecnost TGC, vcetné optickych, elektrickych, mechanicky a geometrickych vlastnosti.

2) ODKAZY NA PLATNE NORMY

Optické lano KZL nabizené spole¢nosti TGC je navrzeno, zkonstruovano, vyrobeno a testovano podle
nasledujicich mezindrodnich norem:

1SO 9001

ISO 14001

IEEE Std 1138

IEC 60793-1

IEC 60793-2

IEC 60794-4

IEC 60104

IEC 61232

IEC 60888

IEC 60889

IEC 60114

IEC 61089

IEC 61395

IEC 61396

EIA/TIA 598

ITU-T G.657

Systémy fizeni kvality
Systémy environmentalniho fizeni
Norma Institutu pro elektrotechnické a elektronické inzenyrstvi IEEE o vystavbé

kompozitnich nadzemnich optickych zemnicich lan (KZL) pro pouZiti na zatizeni
elektrického silového vedeni

Optické vlakno Cast 1: Zakladni specifikace
Optické vlakno Cast 2: Specifikace vyrobku

Kabely z optickych vlaken — Cast 4: Specifikace prifezu — Venkovni optické kabely
pouzité na elektrickém silovém vedeni

Draty ze slitiny hliniku, hof¢iku a kiemiku pro nadzemni vodice
Ocelovy drat potazeny hlinikem pro Géely elektrického vedeni
Pozinkovany drat pro lanové vodice

Hlinikovy drat tazeny natvrdo pro nadzemni elektrické vedeni

Doporuceni pro tepeln¢ zpracované slitiny hliniku jakozto material sbérnice typu slitiny
hliniku, hot¢iku a kifemiku

Koncentricky kruhovy vodi¢ pouzity jako nadzemni elektricky lanovy vodic

Vodi¢e nadzemniho elektrického vedeni — postupy deformacni zkousky u lanovych
vodict

Elektrické, mechanické a fyzikalni pozadavky a zkuSebni metody k testovani zemnicich
lan s optickymi vlakny (KZL)

Barevné oznaceni optickych kabeld

Charakteristiky ohybovych ztrat necitlivych single mode optickych vlaken a kabelti pro
pristup k siti.

TGG International Business Dept.

Adresa: Bohai Road 169, Haimen City, Jiangsu Province, Cinska lidové republika, PSC: 226 100

Tel.: +86-513-82105999 Fax: +86-513-82105111
Web: www.tgcable.com E-mail: sales@tgcable.com
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2. OPTICKE VLAKNO

TYP G. 657.A1

Skladovy kod: 300265

Optické vlakno je vyrobeno z kemiku vysoké Cistoty a kifemiku obohaceném germaniem. Na vlakno
se aplikuje akrylatova vrstva vytvrzena UV zafenim, coz piedstavuje zakladn ochrannou vrstvu
optického vlakna. Podrobné idaje o vlastnostech optického vlakna jsou uvedeny Vv nasledujici tabulce:

Kategorie Popis Specifikace

Koeficient E'l.tlumu: Pfed slanénim Po slanéni

pii 1310 nm Max.:

Pramér:
<0,34 dB/km <0,35 dB/km
<0,20 dB/km <0,21 dB/km
Chromaticka disperze:
Optické vlastnosti pfi 1550 nm < 18 ps/nm . km

Nerovnomérnost utlumu:

pfi 1550 nm <0,05dB
Polariza¢ni vidova disperze (PMD) <0,1 ps/Nkm
Mezni vlnova délka (Ac) <1260 nm
Primér vidového pole:

pfi 1310 nm 8,8+ 0,4 um

pii 1550 nm 9,8 £0,5 pm
Pramér plaste 125+0,7 um
Odchylka vidového pole (jadro/plast) <0,5 um

xex <070
Geometrické vlastnosti Nekruhovost plaste <0,7%

Pramér plasté 245+ 5 um
Odchylka soustiednosti (jadro/plast’) <12 um
Nekruhovost plasté <6,0 pm
Efektivni index lomu svétla: 1.467

pfi 1550 nm

Mechanicka pevnost

>1,0 %, 1 sek.
> 0,69 Gpa (100 kpsi)

Mechanické vlastnosti

Utlum pii indukované teploté:

1550 nm a 1625 nm (-60°C a +85°C) 0,05 dB/km
Makroohybové ztraty:

pfi 1550 nm (10 otoceni; & 15 mm) <0,25dB
pfi 1625 nm (10 otoceni; @ 15 mm) <1,0dB
pri 1550 nm (1 otoCeni; ¢ 10 mm) <0,75dB
pfi 1625 nm (1 otoceni; @ 10 mm) <15dB

TGG International Business Dept.

Adresa: Bohai Road 169, Haimen City, Jiangsu Province, Cinska lidové republika, PSC: 226 100

Tel.: +86-513-82105999
Web: www.tgcable.com

Fax: +86-513-82105111
E-mail: sales@tgcable.com
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3. VYKRES KOMBINOVANEHO ZEMNIiHO LANA

Skladovy kod: 300265

@

Opticky kabel OPGW
Specifikace

JIANGSU TONGGUANG
Optical Fiber Cable Co., LTD.

Typ kabelu: OPGW -2S 2/24 (M112 / R62 —101)
Navrh:
Nazev Pocet Primér dratu
Jadro drat A20SA 1 2,95 mm
drat A20SA 4 2 85 mm
Vrstva 1 drat AL3 0 '
trubi¢ka SUS 2/24 2,80 mm
drat A20SA 0
Vrstva 2 drat AL3 B 2,90 mm
Typ vlakna: 48 x G.657.Al
Mazivo v jadru a prvni vrstveé
Smér vynuti vnéj§i vrstvy je ,,pravotoCivé” (Z-krouceni)
Prameér lana 14,45 mm
Hmotnost lana 474 kg/km
Technicka data: | na zakladé norem: IEC 60794-4, IEEE 1138
Priifez 111,61 mm’
dritu ACS / dratu AA 32,35 /79,26 mm’
Jmenovitd pevnost v tahu (RTS) 62,4 kN
Modul pruznosti (E-Modulus) 93,1 kN/mm®
Koeficient tepelné roztaznosti 18,0 10°%°C
Maximalni pfipustné provozni namahani (MAT) (55% RTS) 307,5 N/mm?

Teplotni rozsah:

Doporuéené kazdodenni namahani(EDS) (16% - 25% RTS)

89,4 — 139,8 N/mm?®

Maximalni mimoiadné zatizeni (60% RTS) 335,4 N/mm’
DC odpor (20°C) 0,362 Q/km
Kratkodoby zkratovy proud (1 s, 40°C - 200°C) 10,06 kA
Zkratova odolnost (40°C - 200°C) (%) 101,17 kA%s
Nejmensi dovoleny polomér ohybu (instalace) >217 mm
Nejmensi dovoleny polomér ohybu (provoz) >217 mm
Instala¢ni pevnost v tahu (< 20% RTS) <12,5kN

Instalace

-10°C az +50°C

Pteprava a provoz

-40°C az +80°C

Poznamky: VSechny velikosti a hodnoty jsou nominalni
hodnoty 2/24 — trubicky / vlakna

M112 — Prufez

R62 — Jmenovita pevnost v tahu (RTS)
101 — Zkratova oddolnost (40°C - 200°C)

2018/1/25

OPGW |

zjm_No:39Y

Cathy

TGG International Business Dept.

Adresa: Bohai Road 169, Haimen City, Jiangsu Province, Cinska lidové republika, PSC: 226 100

Tel.: +86-513-82105999
Web: www.tgcable.com

Fax: +86-513-82105111

E-mail: sales@tgcable.com
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4. BAREVNA IDENTIFIKACE VLAKEN V KZL

PO&;’Z' L 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 11. 12.

MODRA | ORANZ. | ZELENA |HNEDA | SEDA | BILA |CERVENA |CERNA |ZLUTA [FIALOVA |RUZOVA |TYRKYS.

1-12 ZADNY BAREVNY KROUZEK + G657.A1 BAREVNE OZNACEN{ VLAKEN
Pollgz' MODRA | ORANZ. | ZELENA |HNEDA | SEDA | BiLA |CERVENA [PRIROD |ZLUTA [FIALOVA |RUZOVA |TYRKYS.
13-24 JEDNODUCHY BAREVNY KROUZEK + G657.A1 BAREVNE OZNACEN[ VLAKEN
Poloz-
ka 1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8. 9. 10. 11. 12.

MODRA | ORANZ. | ZELENA |HNEDA | SEDA | BILA |CERVENA |CERNA |ZLUTA [FIALOVA |RUZOVA |TYRKYS.

1-12 ZADNY BAREVNY KROUZEK + G657.A1 BAREVNE OZNACEN{ VLAKEN

MODRA | ORANZ. | ZELENA |HNEDA | SEDA | BiLA |CERVENA PRiROD |ZLUTA [FIALOVA |RUZOVA |TYRKYS.

13-24 JEDNODUCHY BAREVNY KROUZEK + G657.A1 BAREVNE OZNACEN{ VLAKEN Er‘éﬁjz‘;i
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5. POZADAVKY NA ZKOUSKY KZL

Skladovy kod: 300265

Cislo

Parametr

Referen¢ni norma

Zkousky optického vlakna

1 Koeficient Gitlumu IEEE Std 1138
2 Chromaticka disperze IEEE Std 1138
3 Primér vidového pole IEEE Std 1138
4 Pramér plasté IEEE Std 1138
5 Nekruhovost plaste IEEE Std 1138
6 Chyba koncentricity jadra/ochranné vrstvy IEEE Std 1138
7 Primér ochranné vrstvy IEEE Std 1138
8 Nekruhovost ochranné vrstvy IEEE Std 1138
9 Mezni vinova délka IEEE Std 1138
Zkousky dratu pred slanénim

1 Primeér
2 Pevnost v tahu

- IEEE Std 1138
3 Prodlouzeni pfi namahani
4 Elektricky odpor

Zkousky hotového kabelu KZL

1 Zkouska pevnosti v tahu

2 Zkouska zavislosti prodlouZeni KZL

3 Zkouska podélné vodotésnosti

4 Tlakova zkouska IEEE Std 1138
5 Narazy

6 Zkouska teplotnimi cykly

7 Prosakovani pii zaplavovém testu

8 Ohyb p¥i napnuti (dynamicka zkouska) IEEE Std 1138
9 Zkratova zkouska IEEE Std 1138
10 Vibrace zptusobené vétrem IEEE Std 1138
11 Galoping test IEEE Std 1138
12 Zkouska teceni IEEE Std 1138
13 Zkouska bleskem IEC Std.

14 Korozni zkous$ka pomoci slaného spreje IEEE Std 1138

TGG International Business Dept.

Adresa: Bohai Road 169, Haimen City, Jiangsu Province, Cinska lidové republika, PSC: 226 100

Tel.: +86-513-82105999 Fax: +86-513-82105111

Web: www.tgcable.com E-mail: sales@tgcable.com
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(7,- WNEA Skladovy kéd: 300265
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6. BALENIiA SPECIFIKACE BUBNU PRO KZL

KZL bude navinuto na nevratné dievéné bubny zesilené ocelovou konstrukci. Oba konce kabelu budou
bezpeéné pripevnény k bubnu a zataveny smr$tovaci zatkou. Potiebné oznacCeni musi byt natis§téno
odolnou barvou z vnéjsi strany bubnu (z obou stran) dle pozadavkl zakaznika.

Qutside diametes™

Inside diameter

Iron
Wooden strip seal

Wooden

Iron
Iron

Drum diameter

Arbor hole

TGG International Businesg, Dept. 5
Adresa: Bohai Road 169, Haimen City, Jiangsu Province, Cinska lidova republika, PSC: 226 100
Tel.: +86-513-82105999 Fax: +86-513-82105111

Web: www.tgcable.com E-mail: sales@tgcable.com


http://www.tgcable.com/

(7,- MR
v G G
Popisky k obrazku:

Outside diameter
Inside diameter
Iron

Wooden

Drum diameter
Arbor hole
Flange diameter
Wooden strip seal

Vnéjsi pramer

Vnitini pramér

Zelezo

Dtevény

Primeér bubnu

Otvor pro vieteno, hiidel
Primeér bubnu

Dfevéné ochranné laténi

TGG International Business Dept.

Skladovy kod: 300265

Adresa: Bohai Road 169, Haimen City, Jiangsu Province, Cinska lidové republika, PSC: 226 100

Tel.: +86-513-82105999
Web: www.tgcable.com

Fax: +86-513-82105111
E-mail: sales@tgcable.com
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(7,3 a0 Skladovy kéd: 300265
TG G
Rozméry a hmotnosti bubnu
Primér Délka
(mm) (m) D b B d A Hmotnost
cm cm cm cm cm kg
3062 130 85 110 70 10 166
3456 135 85 110 70 10 177
14,45 3866 140 85 110 70 10 189
4291 145 85 110 70 10 201
4732 150 85 110 70 10 214

TGG International Business Dept. 5
Adresa: Bohai Road 169, Haimen City, Jiangsu Province, Cinska lidova republika, PSC: 226 100
Tel.: +86-513-82105999

Web: www.tgcable.com

Fax: +86-513-82105111
E-mail: sales@tgcable.com
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Montazni navod OPGW
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1. VSeobecné informace

Tento navod nabizi obecné principy instalace OPGW s ocelovou trubi¢kou,
které je instalovano za béznych podminek, tyto principy vSak nejsou
komplexné vhodné pro jinak strukturované OPGW. U aplikace téchto principt
je tfeba byt flexibilni dle specifickych podminek, norem a zkuSenosti
s instalaci a typem konstrukce a zafizeni.

Instalace a konstrukce OPGW musi byt vykonavana za predpokladu souladu
elektrické sité a mistné pfisluSsnych norem a dle pokynU v tomto navodu.
OPGW a ve8keré kovové zafizeni musi byt spolehlivé uzemnéno v z4mu
pfedchazeni zranénim obsluhy a poSkozeni zafizeni v dusledku indukéni a
kapacitni vazby béhem instalace.

2. Pripravné préace pred instalaci OPGW
2.1. Skladovani a prevoz OPGW

Buben se musi pfi uskladnéni nebo pfevozu ukladat vertikalng, v zadném
pripadé horizontalné, a musi byt zabezpecen proti jakémukoliv pohybu. Je
nutné pouzit vhodny jefab nebo vysokozdvizny vozik a lano by mélo byt
vedeno skrz otvor bubnu. PFfi pouziti vysokozdvizného voziku nesmi vidlice
drzet hranu bubnu a nesmi se dotykat vné&jSiho povrchu OPGW. P¥i
skladovani a pfevozu je tfeba pfedchazet poskozeni bubnu a jeho obalu, aby
bylo zajis$téno, Ze lano neni poskozeno a instalace probé&hne bez problémda.
Manipulace s bubnem je znazornéna na obrazku 1.:

Schéma manipulace s OPGW (Obrazek 1)
2.2. ZkouSka pred instalaci

Z ddvodu mozného poSkozeni vliaken pfi pfevozu (jelikoZ neni pouzito stejné
méfidlo, je mozné, Ze data budou mirné odlisna) by mél byt pouzit OTDR
reflektometr pro test optickych vlidken OPGW jesté pred instalaci. Udaje
zkousky je mozné porovnat s tovarnimi Udaji a zaroven i daty naméfenymi po
instalaci z dvodu ovéfeni zmén v pribéhu a po napojeni (doporuCuje se
pouzivat ten samy pfistroj).
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2.3. Struktura a parametry OPGW

Poté by mély byt zkontrolovany vSechny technické parametry a konstrukce
OPGW. Pied instalaci musi byt shromazdéna vSechna lana OPGW, ktera se
budou instalovat, pfiemz kazda skupina lan musi byt instalovana ve
stanoveném rozsahu dle tabulky rozvrzeni.

2.4. Hlavni prvky sestavy
a. Podpérna konstrukce

Podpérna konstrukce bubnu by méla byt umisténa asi 10 metrl od tazného
zafizeni, pficemz za omezenych podminek musi byt dodrzena vzdalenost
alesponi 5 metrd. Bez ohledu na to, jestli je podpéra volna nebo upevnéna,
musi byt vybavena brzdou pro zajisténi proti posunu OPGW a je pfisné
zakazano nastavovani pfimo z podpérné konstrukce. Osa bubnu musi byt
vybavena loziskem a drzakem pro odvijeni OPGW lana. Ten napomaha
pfedchazet uvolnéni lana z ddvodu sily tahu u odvijeni OPGW lana. Viz
obrazek 2:

Bearing

Obrazek 2: Osa bubnu a podpérna konstrukce musi byt vybaveny loziskem

b. Napinak (brzda)

Okraj napinadku nesmi byt drsny nebo zvinény, kolo musi byt obaleno gumou
nebo jinym vhodnym materidlem a jeho velikost se musi shodovat s vnéjSim
primérem OPGW. Primér kola napinaku musi byt 70nasobné vétsi nez
prumér OPGW ale méné nez 1 200 mm.
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Aby se zabranilo odto€eni vnéjsiho lana pfi zastaveni a nasledném zaseknuti,
a vzniku tzv. koS, musi byt kontrolovan smér odvijeni lana u navijeni na
napindk. Smér odvijeni by mél byt veden doprava a vchazet do brzdy zleva.
Béhem montaZze musi napinak pracovat pod stejnym zatiZenim a stejnou
rychlosti, mize byt také zpomalen nebo pfepnut na jinou rychlost. Lano se
upeviuje natoenim 3 okruhu na napinaku.

c. Kladka
Z davodu redukce tfeni se doporuCuje pouzivat kladky s kvalitnimi lozisky.
Kladka musi byt flexibilni, v dobrém stavu a zcela promazana. Primér kola by
mél byt co nejvétsi, v zadném pFipadé nesmi byt menSi nez stanoveny
polomér ohybu OPGW. Doporucovany primér kladky by mél splhovat
nasledujici kritéria:
(1) Pramér klady na stozaru, ktery nese OPGW a kladky na rohovém stozaru,
kde je uhel mensSi nez 120 stupnud, nesmi byt méné nez 800 mm.
(2) Pramér kladky na stozaru bez pnuti nesmi byt mensi nez 600 mm,
(3) Prumér kladky na stozaru, kde je lano vedeno pfimo nesmi byt mensi nez
450 mm.
Jelikoz je povrch OPGW kompletné tvofen ocelovo-hlinikovou vrstvou, musi
byt drazka kovové kladky potazena gumou nebo nylonem. V pfipadé, Ze je
vnéjSi vrstva z hliniku, hlinikové slitiny, galvanizovaného dratu, mize byt
drazka kladky hola. Pro zajisténi, aby drazka kladky v zadném pfipadé
neznicila povrch OPGW, musi mit alespor primér OPGW. Polomér by nemél
byt mensi nez 0,55nasobek vnéjSiho priméru OPGW a Sifka by méla
dosahovat takovych rozmérl, aby bylo mozné protdhnout i pouzdro na
svazani kabell a vazani proti krouceni kabell, zatimco uhel otevieni by mél
dosahovat 15-20 stuprid.

d. Tazné zafrizeni
Doporucuje se pouzivat tazné zafizeni s hnacim kolem, aby byla rychlost
pohonu stabilni a ménitelna. Jelikoz je obvykle pnuti zavadéného lana mensi
nez u tazného lana, je nutné kontrolovat zénu tazného zafizeni a presnost,
zda v kazdém okamziku splfiuji pozadavky. Pnuti musi byt nastavitelné a
reflektovat zménu pnuti lana v procesu montaze. V pfipadé potfeby musi
tazné zafizeni a napinak zvladnout korekci pnuti.

e. Komunikacéni nastroje
Je tfeba udrzovat stalé komunikaéni spojeni v pribéhu montaze kabelu
s optickymi vlakny. Nedoporu€uje se pouzivani mobilnich telefond jako
komunikacnich nastroju.

2.5. Pole (trasa)
Pfed zahajenim instalace musi byt pfipravena a vyc¢is§téna trasa, kterou kabely
projdou a také oblast, kde jsou umistény stroje i jina zafizeni.



Jiangsu Tongguang Optical Fiber Cable Co. Ltd ( r o

2.6. Preklenuti (kfizeni tras) — ochrana

V pfipadé potfeby preklenuti zeleznic, silnic, elektrickych vedeni,
radiotelekomunikacnich kabell a jinych prekazek je potfebné sestavit ram pro
preklenuti a pfipravit ostatni ochranna opatfeni (jako nosné izolacni tazné
lano). Tato opatfeni je tfeba vykonavat dle pfisluSnych norem, predpisd,
internich stavebnich norem a zkuSenosti. Pfi tazeni skrz Zivé vedeni, je tfeba
povéfit kvalifikované a zkuSené techniky a vénovat zvladStni pozornost
bezpec€nosti.

3. Instalace vedeni

3.1. Instalaéni schéma
Obrazek 3 zobrazuje celkové schéma instalace. Doporu€uje se pouzit tazné
lano, aby si OPGW béhem instalace stale udrzovalo dané pnuti a polohu.
Z divodu kontroly prihybu OPGW je doporuCeno, aby prostor mezi
napindkem a prvnim (vstupnim) stozarem a také taznym zafizenim
vystupniho stozaru byl minimalné tfikrat vétsi, nez je vySka stoZzaru. Vhodné
zarizeni musi byt uréeno v kazdém konkrétnim projektu, dle aktualni situace a
tohoto schématu.

Maessenger Wire OPGW

|\“‘:% “,&
I §

Drum & Reel Stand

Obrazek 3: Instala¢ni schéma

3.2. Ukon¢eni

Oba konce OPGW musi byt zajistény pomoci vhodného upinaciho zafizeni a
udrzovany jim do konce instalace. Tazné lano bude odta¢eno (nataceno zpét)
z uvolnéného stavu pro dosazeni pnuti z tahu. Zdlvodu pfedchazeni
pfenaseni torze na OPGW je tfeba pouzivat vhodna a ucinna zafizeni proti
Krutu.

Jestlize je trvale zajisténo napnuti OPGW nepfesahujici 20 % RTS (jmenovita
pevnost v tahu) béhem instalace (specifikace v ramci normy DL/T832-2003),
je mozné je mozné pouzit spolecné dvé soupravy proti krutu a napojit je na
tazné lano (viz obrazek 4).
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OPGW Pulling grip Bundle rope Swivel Anti-twisting steel rope Puller
/7 - /7
200mm |

Obrazek 4: Zarizeni proti krutu

3.3. TaZzeni OPGW
Poté je mozné za spInéni nasledujicich podminek spustit tazeni lana:
(1) Rychlost tahu: zrychleni tahu zafizeni na 5 m/min a udrZovani rychlosti po
ur€itou dobu; pokud je vSe v pofadku néasleduje zrychleni na 25 m/min po
vykonani kontroly. Aktualni tazn& rychlost zavisi na rozhodnuti vedouci osoby
dle aktualni situace.
(2) Pnuti v tahu: trakéni pnuti nesmi pfesahnout 20 % RTS v OPGW a tazné
zafizeni musi omezovat spinac¢ automatického ovladani.
(3) Polomér ohybu: Materialy pouzité v OPGW jsou bud obal z hliniku a
ocelové draty, nebo draty slitiny hliniku a ocele, proto je celkovd pevnost
mimofadna a zabezpecuje u€innou ochranu trubi¢ek s optickymi vliakny bez
mechanického poskozeni pfi ohybu bé&éhem montaZze. Povolené poloméry
ohybu >15 nasobek praméru kabelu s optickymi viakny.
(4) Vybaveni proti krutu: V pfipadé, Ze se u instalace nadmérné otaci stfedovy
drat OPGW, zpuUsobi to vyto€eni napnutého dratu a poskozeni optického lana,
proto se musi zabezpecit, aby smér pnuti tazného ocelového lana odpovidal
sméru vinuti vné&jSiho povrchu OPGW. Je tfeba vénovat pozornost uhlu
vychyleni u vybaveni proti krutu béhem tazeni. V pfipadé znacného uhlu
vychyleni a obtoCeni lana je tfeba zastavit montaz a pokradovat az po
vyfeSeni problému.
(5) Vybaveni proti tfeni: je tfeba pfedchazet odirani u zemé, drazky v kladce,
u vrchnich komponent toZzaru a od jinych pfekazek v pribéhu cinnosti pfed
instalaci, v prubéhu instalace i pfi propojeni.
(6) Dostate€né natazeni na obou koncich: na konci taZzeni se musi natahnout
kabel navic na misto tazeni pro dostatecné zajisténi na obou koncich.

Vydano: 1/2018
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Piehled — SFoj s kovovym krytem Typ 250 . .
MAXIMALNI BEZPECNOST PRO VASE SPOJENI POMOCI OPTICKYCH VLAKEN

SPOJE S KRYTEM OPGW
Vesgkeré nade spoje s krytem se vyznaéuji vynikajicimi viastnostmi jako je vysoka hustota a extrémne vysoka mechanicka
odolnost — pro spojeni, ktera spliiuji vade poZadavky.

IE »
> TECHNICKE VLASTNOSTI
* Material pouzdra: Aluminiova slitina
+ Max. 4 kabelové prichodky
« Standardni kapacita spoji:
> 144 zalisovact / 96 teplem smrstitelné spoje
« Min. polomér ohybu vidken: = 30 mm
* Typ cchrany: IP Code 67
* Odolny proti korozi

A



+» Celkova vaha véetné komponentd: pfiblizng 9-11 kg

* Rozsah provozni teploty:

-40°C to +70°C

* Rozsah pfipustné tepioty b&hem instalace: -10°C az +50°C

L



> SPOJ § KOVOVYM KRYTEM TYP 250 PODLE NAKRESU RIBE® DRAWING B 895 002

Obr.  |[Objednévka &. \Vyrobek / soucastka OPGW /FOC
Gvrmrn
1 3.23539-06 Spoj s kovovym Typ 250 4 prichodky
X 3 46625-23 gtl:f,gfnvv; (t:r-:-fb II;I;-1<( é)_gﬁ Sada prilchodek 1 Trubka (IT)/ 9.0 -13.y
3.46625-12 14.0- 17.y
3.46625-17 18.0-25.0
s 46625-20 OPGW / CT 0 6.5 -10.4 Sada prichodek Stfedova trubka (CT) CT ﬁg% 111-179
3.46625-24 8a¢ 18.0-25.0
s 46625.25 OPGW/CT 010.5 -14.5 Sada prichodek Stfedova trubka (CT) CT ':-,';r.r C:;———I 14.0-178
3.46625-21 1'?}‘ 1 ||18.025.0
5 4662513 OPGW/2T Sada prachodek 2 Trubky (2T) 3T -i_' . r 111-17.9
..f i (.
3.46625-18 - 18.0-25.0
5 4662514 OPGW/3T Sada prichodek 3 Trubky (3T) 3T ;.ﬁ" i Q 11-17.9
ol
3.46625-19 L 18.0-25.0
2.2 3.46625-22 FOC Sada prichodek 0.0-13.9
3.46625-15 14.0- 17.9
3.46625-16 18.0-224
3 3.46621-11 Sada Sroubovacich zastréek PG2I
4 3.46617-24 Sada svorek 10.0- 14.0
3.46617-25 144 -20.0
3.46617-26 20.1-26.0
5 3.48735-10 PInici sada jako zastupny prvek 10,12, 14
3.46735-11 14, 16, 18
3.46735-12 20, 22, 24
6 3.46760-02 Sada spojll (Véetné 2 spojovacich kazet Vietna1) SKI 21
7.1 3.46731-03 Rozvod vidken PECO 3/12 PECO 3/12
7.2 3.46776-01 Rozved vidken FATKS 2/6 FATKS 2/6
8 3.46759-01 Ochrana / drzak zamackavaciho spoje ISW/SWH 12-32
] 3.46759-02 Ochrana / drzak smritovaciho spoje SR/SRHB-62
10 3.46216-24 Svorka pro uhlopfiéné Konstrukce

A




11 3.46216-36

Svorka pro kulaté konstrukce

0 150 - 800

(OPGW) Optical Ground Wire — Opticky kulaty drat
(FOC) Fibre Optical Cable — Vidknovy opticky kabel
Pfehled - Spoj s kavovym krytem Typ 250

PRVKY & NAKRES

> PRVKY

SPOJ 5 KOVOVYM KRYTEM TYP

250

Maximalni kapacita spoji:

144 x ochrana zamatkavaného

spoje SW/ SWH 12-32 nebo 96 x

ochrana teplem smrstitelného spoje
--..,._\' SR /S8RH 8-62

SADA SPOJU SK121

‘/Cetn& ochranné trubky

Bézn4 kapacita sady spoj:

2 X 24 = 48 zamad&kdvané spoje
nebo 2 x 16 = 32 teplem smrstiteiné
spoje

SADA PRUCHODEK

Kabelové navlagky (2.1 + 2.2),
krouZek (32 x 3), kabelové

s Prichodky, smrstitelna hadice pro
néj3i ochranu - ATUM / MWTM,
smrstitelnd hadice pro vnitfni
ochranu - ATUM,

- / 3-nozni provedeni, pasta pro
montaz kov(, silikonové mazivo

. SADA SROUBOVACICH

- ZASTRCEK

PG21, krouzek (32 x 3), pasta pro
montaz kovd, silikonové mazivo

- g ROZVODY VLAKEN
e PECO 3/12 nebo FATKS 2/6

12 x OCHRANA/DRZAK

ZAMACKAVANEHO SPOJE
SW/SWH 12-32

8 x OCHRANA/DRZAK
SMRSTITELNEHO SPOJE
SR/ SRH 8-62

SADA SVOREK

UPEVNOVAC[ SVORKA PRO
UHLOPRICNE KONTRUKCE

"PLNICT SADA JAKD ZASTUPNY
PRVEK

UPEVNOVACT SVORKA PRO
KULATE KONTRUKCE
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[UZEMNERNI min. 25 mm- " | EARTH CONNECGTION min. 25 mm>




COMPETENCE CONNECTS
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4.2 Priprava OPGW

1 Rozsah dodani {(viz Objednavka ¢&.)

1.1 Spoj s kovovym krytem se sklada z: plechového krytu, kulaté desticky s upeviiovaci svorkou, tésnéni, kazetové podpéry
a suché patrony (2}. (obr. 01)

1.2 Napéjeci sada, sada svorek, plnici sada, sada kazet a sada spoji. (obr. 02 -07
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2 Nastroje

Kromé b&zné pouZivanych nastroji a pfistrojl pro instalaci OPGW a FOC je tfeba mit na misté také ndsledujici nastroje:

« Rezaé trubek RIBE

* Momentovy kli¢ az do 100 Nm véetn& Sestihrannych matic w.a.f. 17, 19, 22 a $estihranné objimky pro M8

* Francouzsky Kii¢ pro kabelové priichodky

3 Vieobecné informace

3.1 OkolnT podminky

Povoleny rozsah teploty okolniho prostfedi pro instalaci by se mél pohybovat mezi -5°C a +50° C,

3.2 Kapacita

Typ 250 miize byt vybaven maximalné 4 béznymi kazetami. Jedna kazeta mize byt vybavena dvéma dr2éky spoji pro 2x12
sendviCovych spoji nebo 2x8 teplem smrstitelnych spoji.

4 Instalace

4.1 Plipravy na instalaci

4.1.1 Urtete polohu, v jaké bude skfifika spoje s krytem pfipojena k v&Zim s vysokym napétim, sloupim, zdem nebo opérnym
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konstrukcim.
4.1.2 Upevnéte OPGW dotasn& kabelovymi svorkami bez krouceni k bodu upevnéni na vedeni spoje a upevnéte ho svorkami.
4.1.3 Oznadte konetnou délku a polohu OPGW.
4.1.4 Odstrafite OPGW véetné kabelové svorky.
42 Priprava OPGW
4.2.1 Pipravte OPGW v natazené délce pfibliZné 4m.
4.2.2 Prilepte odifznutou &ast tfemi vrstvami pasky GFK a podle toho ji ufiznéte podle obr. 08,
(viz4.23-427)
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(Rozméry v mm)

4.2.3 Odstiihnéte nebo upilujte aluminiovy drat v3ude kolem vnéj§iho povrghu.

4.2.4 Odstrafite vrstvu z konce OPGW smérem dol(.

4.2.5 Zlomte draty na fezné hran& a uhladte ostré okraje pilnikem.

4.2 6 Rozbalte nerezoveé trubky z dratu.

Poznamka: Zajistéte draty proti prehybanil

4.2.7 Uiiznéte ocelové draty kotoudovou fezadkou podle obr. Q8.

Poznamka: Neponiéte trubku héhem Fezénl a po jeho skongeni zkontrolujte, jestli trubky nejsou podkozené!
4.3 Pfiprava FOC

4.3.1 Ocistéte FOC lihem.

4.3.2 Udélejte kruhovy vyiez fezaGem na kabely nkt v bodé fezani a podéing rozfiznéte kabelové pouzdro.
4.3.3 QOdstrarite kabelové pouzdro a ofistéte kabelové Zily lihem.

4.3.4 Odfiznéte opérny prvek FOC podle obr. 09.
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Gaine du cable Gaine du cable
Element de support Element de support
Ame du cable Ame du cable

(Rozméry v mm)

4.4 Priprava skFfifiky spoje s krytem

4.4.1 Upevnéte kulatou destitku na pracovnim stole (napfiklad dvéma svéraky).

4.4.2 Qdstrarite slepé zatky.

4.4,3 Namastéte t&snicl krouZky silikonovou pastou a zavit tsniciho Sroubu pastou Molykote. (obr. 10 - 11)
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4.4.4 Viozte tésnfei Sroub a zasroubujte ho klicem sme&rem doll.(obr. 12)
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[ Obr. [ Fig.

4.4.5 Upevnéte navlacky pomocl roubl a reduktord. Reduktory jsou zapotfebi pouze pro PG13.5, PG16 a PG21. (obr. 13)

| Fig.

4.5 Viozeni OPGW a FOC
4.5.1 Nainstalujte spodn( ¢ast svorek a nastavte je k otvorim pro vioZenl. (obr. 15)
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["Gbr. [ Fig. |

4.5.2 Zatlacte teplem smrititelné trubky MWTM 16/5, a dale pak MWTM 25/8 do OPGW and FOC o rozméru 0 < 16mm. {obr.
16)

fig. 16

[ Cor. [ Fig. |
4 5.3 Viozte OPGW, a déle pak FOC navladkami do navrhované polohy. (obr. 17 - 17A).
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| Fig.

454 Srouby upevnéte francouzskym klicem. (obr. 18)
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[ Fig.

455 Vyzkousejte OPGW, a pak FOC co se tyée upevnéni jejich vioZeni.
4.5.7 Smritovani trubek MWTM 50/16 a MWTM 25/8. (obr. 19A - 19F).

[Obr. — [ Fig. 1

4.5.7 Upravovani svorek a nepouZivaného svorkového cka vypinéného pinicimi &astmi a upevnéného pomoci krouticiho
momentu 20Nm (OPGW), a déle pak 10Nm (FOC). (obr. 20A - 20D). Zasvorkovani OPGW a FOC v oddélenych svorkach
— pokud mozno. {viz obr. 20C})
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[ Gbr. | Fig.

4.5 8 Vyzkouseijte, jestli je FOC pofadné upevnén v kabelovych svorkach.

4.7 Upevnéni a utdsnéni OPGW 1 aZ 3 ocelovymi trubkami

4.6.1 Ufiznéte trubku fezadem trubek (obr. 21} podle obr. 22.

Poznamka: Sipka na fezadi trubek musi sméfovat ke konci optického kabelu, a déle pak ke kenci vidken,

 fig. 27

[ obr. | Fig. |

4.6.2 Utésnéni ocelové trubky podle obr. 22 teplem smrtitelnymi trubkami nebo uzaveéry. (viz zadéanl v tabulce 1, strana 10}
4.6.3 Tahnéte ochrannou trubku FOPT-CT pres ocelovou trubku podle obr. 22 a upevnéte ji teplem smrstitelnou trubkou podie
Tabulky 1 (nasledujici strana).
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ATUM 3/1 and ATUM 8/2 to increase

the steel tube

Protecting tube FOPT-CT 3.15/4.3

pull over the steel tube

ATUM 12/3, respectively heat shrinkable cap HEV

Obr. Fig.
Navlaéka horni hrany Upper edge sleeve
Trubka fezné hrany Cutting edge tube

Ochrannd trubka upevnénd k ATUM 8/2

Protecting tube fixed with ATUM 8/2

Vlakna

Fibres

ATUM 3/1 a ATUM 8/2 ke zvétieni ocelové trubky

ATUM 3/1 andATUM 8/2 to increase the steel tube

Ochranna trubka FOPT-CT 3.15/4.3 tazena pfes ocelovou

trubku

Protecting tube FOPT-CT 3.15/4.3 pull over the steel tube

ATUM 12/3, a dale pak teplem smrétitelny uzavér HEV

ATUM 12/3, respectively heat shrinkable cap HEV

obr. 22 (viz také Tabulka 1)
(Rozméry v mm)

Tabulka 1:
1 2 3 4 5
Ocelova trubka (R} Cap (QOchranna trubka [Teplem smrstitelna trubka
Teplem Teplem
smrstitelnd smrstitelna
trubka trubka
Trubka - @ Trubka-&isla |ATUM HEV ATUM FOPT-CT 3.15/4.3 IATUM
1.9-2.7 1 3/1 12/3
600 mm dlouhd
2.8-3.2 1 8/2 12/3
3.3-3.8 12/3
L 00 mm dlouhd 8/2
Ohfatd na konci a
roztazena
18-27 ?2+3 3/ 216+318
00 mm dlouha
2.8-32 2+ 3 216-318
3.3-3.8 2+3 216+318 8/2
00 mm dlouha
Ohrata na konci a
roztaZena

4.7 Upewnéni a utdésnéni FOC
4.7 1 Rezani kabeloveé Zily podle obr. 23.
4.7.2 Utésnéni FOC na vné&jsim pouzdfe podle obr. 23

fig. 22 l




Heat shrinkable tube MWTM 3512

for FOC up to @22 5mm

for FOC up to @ 18.0mm

Heat shrinkable tube MWTM 25/8

Center slement

Cable core Fibres

Qbr.

Fig.

Teplem smrétitelna trubka MWTM 35/12 pro FOC az do &
22.5mm

Heat shrinkable tube MWTM 35/12 for FOC up to @
22.5mm

Teplem smrstitelna trubka MWTM 25/8 pro FOC aZ do @
18.0mm

Heat shrinkable tube MWTM 25/8 for FOC up to @ 18.0mm

Stiedovy prvek Center element
Kabelova Zila Cable core
ViIdkna Fibres

obr. 23

{(Rozméry v mm)

4.8 Instalace kazety
4.8.1 Polozte kazety na nosnik.

4 8.2 Polozte ochranné trubky, a dale pak kabelové Zily do oéek za kazetou a upevnéte je kabelovymi spojovacimi prvky. (obr.

24)

4.8.3 Upevnéte ochranné trubky, a dale pak kabelové Zily do vyfezl kazety kabelovym spojovacimi prvky podle obr. 24.

Poznamka: Neupeviiujte kabelové spojovaci prvky pfilis pevné!

Obr.

Fig.

Kabelovy spojovaci prvek

Cable binder

4.9 Spojovani vlaken
4.9.1 Spojte opticka vlakna podle cbr. 25.
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max. 25mm

1

[ Obr,

4.9.2 PoloZte volna vidkna do ofek a v kazetéch rozdélte. (obr. 25)

Poznamka: Polozte volna vidkna pokaZzdé na obé strany ochrany spoje zarover

s ohledem na minimalni polomér chybu < 30mm.

4.9.3 Uzavfete kazetu ochrannou destickou.

4.10 Uzavien! skifftky spoje k krytem

4.10.1 Aktivujte suché patrony (oteviete aluminiovou f6lii) a polozte je na dno spojl.

Poznémka: PouZijte pouze Zluté nebo modré suché patrony!

4.10.2 Nasadte plechovy kryt a otofte jim ve sméru hodinovych rugigek nakolik to bude mozné. Potom utdhnéte Sestihranny
objimkovy &roub (viz cbhrazek 26A — 26C) Kroutici moment: 14 Nm.

A



fig. 26(A-C)

[ Obr. [ Fig. ]

4.11 Namontovani skfifiky spoje s krytem
4111 Skfifika spoje s krytem bude upevné&na pomocf pfedinstalovaného zavrtného roubu M10. Kroutici moment: 35 Nm
{viz obr. 27 - 28)
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[ Obr. [ Fig.

Kroma tohoto standardniho upevnéni jsou k dispozici i nsledujici sady svorek:

- Sada svorek pro upevnénl na miiZovy stozar

- Sada svorek pro upevnéni na kulaty stoZar

Vyde uvedené Udaje — vietné ilustraci — odpovidaji soutasnému stavu nasich védomosti a jsou spravné a spolehlivé podle
naseho nejlepiiho védomi. Nepfedstavuji vak z nadi strany zdvazné zajisténi kvality. Takovéto zajisténi je moZné jen
prostiednictvim nadich norem pro zajidténi kvality. UZivatel tohoto vyrobku se musi rozhodnout na svou viastni zodpovédnost
ohledné vhodnosti pro zamyslené pouZiti.

Nase zodpovédnost za tento vyrobek se omezuje na “V3eobecné podminky pre dodavky produktl a sluzeb elektrického a
elektronického primyslu”.

Specifikace RIBE muZe byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni. RIBE si navic vyhrazuje pravo upravovat bez pfedchoziho
upozoréni, a provadét zmény materidld a pracovnich precest, které nepoikodi pouZitelné specifikace.

Poznamka: V pfipadé& Spatné montaZe vyrchce RIBE nenese Zadnou zodpovédnost.

V piipadé dotazd kontaktujte prosim:

Richard Bergner Elektroarmaturen GmbH & Co. KG

Industriestr. 5 D-81126 Schwabach / Germany Telefon: +48 (0) 9122 / 87 -0 E-mail: elektroarmaturen@ribe.de

A



1 3 Ly 5 6 1 8
G-060-2000-114 G-060-2000-114
| 1200236 |
| |
_ 1015:31. _ Einzelheit
_ _ detail
_ = _
_ PPC INSULATORS _
_ Herstellungsdatum 29 Schirme _
date of manufacture 22 sheds Rs
_ L 60/22 120 kN _
ol e | | R =
| I o ) [ 11 kS N =
i I 8 - ) S O SN : ] / } <«
| I \ &M ? \ [ 111 e o
14 7 / \ 7 1L ~ .
02 L | _ _ _ || 02 ‘ //Q & P
30
Norm IEC 60433 standard
Prufung nach IEC/EN 60383 testing acc. to . _
AnschluRmaRe nach IEC 60471/DIN 48074  coupling dimensions acc. to Kittung: Bleiantimon nach 1111.4 - Tv 9 (PbSb 10) 210
cementing: lead antimony acc. to 1111.4 - Tv 9 (PbSb 10 ’
StehblitzstoRspannung 550 kV lightning impulse withstand voltage > Kappe GL 60 B EN-GJIMB-550-4 3 11132-221300 DIN EN 1SO 1461 -t Zn o 14
Stehwechselspannung, beregnet 230 kv power frequency withstand voltage, wet cap ‘

. . 2 w.osm_cm @25x3 Weichblei > 11132-322100 0,017
Nennkriechweg 2114 mm nom. creepage distance disk lead .
Mindestkriechweg 2061 mm min. creepage distance 1 Isolierkdrper C 130 1 11133-225915 braun glasiert 15.0

insulator body brown glazed ’
Mechanische Nennkraft 120 kN minimum tensile load St. Benennung Werkstoff Nr. | Zeichnungs-Nr. Bemerkung Masse
Zug-Stickprufkraft 96 kN tensile routine load pcs. term material no. drawing-no. remark weight
(material) (tolerance) B i -
Die Mittellinien der Kappenbohrungen diirfen héchstens 4° gegeneinander verdreht sein. Oberflacne | Mastab 15 Positon - Menge 20 kg
The displacing of the clevis max. 4°. - -
Die elektrischen Werte wurden ohne Schutzarmaturen ermittelt. Datum Name {designation]
Electrical values are measured without arcing horns. Bearb 0606 20071 G Mezler _.o_._@ _..On_ __.._w_.__m_.o_..
Gepr. |06.06.2007| B. Kruger
Norm _I ”_.No O mmo
u {drawing no | Blatt
B 45/07 0606_| Ve gy ecrROKERAMIK| 111 34-233600-B .
A 103/02 16.12. | Me. | SONNEBERG GmbH Bl
Zust | Anderungen Datum zmsm_ Dateiname 11134-233600-B _?cnu. of) 11134-233600-A

5

6 |
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	O p t i c a l   C a b l e   S p e c i f i c a t i o n
	Fibre Count: 48
Tube Color Coding: 	Tube 1	Tube 2	Tube 3	Tube 4	Tube 5	
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